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ชุดทดลองสายพานล าเลยีงควบคุมด้วย  PLC  
ส าหรับวชิาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม    

 
 

ประศาสน์  ค  าตา, เพ่ิมพลู อนนัตา, ศุภฤกษ ์ ศรีดาว, สนัน่  ค  าบุดดา และสุรศกัด์ิ  บุญเอก 
สาขาเทคโนโลยไีฟฟ้า  วทิยาลยัเทคนิคยโสธร สถาบนัการอาชีวศึกษาภาคตะวนัออกเฉียงเหนือ 3 

 
บทคัดย่อ 

การวจิยัคร้ังน้ีมีความมุ่งหมายเพื่อ 1) สร้างชุดทดลองสายพานล าเลียงควบคุมดว้ย  PLC ส าหรับวิชา
ระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม   2) หาประสิทธิภาพชุดทดลองตน้แบบส าหรับวิชาระบบควบคุมในงาน
อุตสาหกรรม และ 3) ประเมินความเหมาะสมของชุดทดลองตน้แบบส าหรับวิชาระบบควบคุมในงาน
อุตสาหกรรม กลุ่มตวัอยา่งในการวจิยั คือ นกัศึกษาระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพชั้นสูง ชั้นปีท่ี  1  แผนกวิชา
ช่างไฟฟ้าก าลงั วิทยาลยัเทคนิคยโสธร ในภาคเรียนท่ี 1  ปีการศึกษา  2560  จ  านวน 14 คน  โดยเลือกกลุ่ม
ตวัอยา่งแบบเจาะจง (Purposive Sampling) เคร่ืองมือท่ีใชใ้นการวิจยั คือ ชุดทดลองสายพานล าเลียงควบคุม
ดว้ย PLC และใบงาน สถิติท่ีใชใ้นการวิเคราะห์ขอ้มูล คือ ค่าเฉล่ีย และส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน ผลการวิจยั
พบวา่ ชุดทดลองสายพานล าเลียงควบคุมดว้ย PLC ขนาด 80 x 100 x 40 ซม. มีประสิทธิภาพ 85.99/82.63 
และผลการประเมินความเหมาะสมของชุดทดลองตน้แบบมีความเหมาะสมมากส าหรับใชเ้ป็นส่ือการสอน  
 

1. บทน า 
การพฒันาประเทศทางด้านอุตสาหกรรมในปัจจุบนัจะต้องมีการน าเข้าเคร่ืองจักรบางส่วนจาก

ต่างประเทศซ่ึงส่วนใหญ่จะเป็นเคร่ืองจกัรแบบควบคุมอตัโนมติัท่ีใช้ในงานอุตสาหกรรม ผูท่ี้ปฏิบติังาน
ทางดา้นการควบคุมเคร่ืองจกัรเหล่านั้นจะตอ้งมีความเช่ียวชาญในเร่ืองระบบควบคุมอตัโนมติัเป็นอยา่งดีทั้ง
เทคโนโลยีและวิทยาการทางด้านวิศวกรรมท่ีเจริญก้าวหน้าไปอย่างรวดเร็ว [1] โดยเฉพาะทางด้าน
อิเล็กทรอนิกส์ท่ีมีการพฒันาไปอยา่งไม่หยดุย ั้งส่งผลใหก้ารจดัการศึกษาจะตอ้งมีประสิทธิภาพและกา้วหนา้
ทนัเทคโนโลย ี[2]  

ปัจจุบนัการควบคุมซีเควนซ์ไดถู้กน ามาใชง้านอยา่งกวา้งขวางมาก [3] เช่น เคร่ืองมือกล การควบคุม
มอเตอร์ การควบคุมสายพานล าเลียง หมอ้ไอน ้ าความดนัสูง การควบคุมเคร่ืองสูบน ้ าตามอาคารสูงๆ และ
ลิฟต์ เป็นต้น นอกจากน้ีแล้วการควบคุมซีเควนซ์ได้ถูกใช้เพื่อควบคุมเคร่ืองใช้ไฟฟ้าภายในบ้าน เช่น 
เคร่ืองปรับอากาศ หมอ้หุงขา้ว และเคร่ืองซกัผา้ เป็นตน้ การควบคุมซีเควนซ์น้ีก่อก าเนิดมาจากความตอ้งการ
ในการลดการท างานแบบซ ้ าๆ การท างานท่ีน่าเบ่ือหน่าย และการท างานท่ีเก่ียวขอ้งกบัความปลอดภยั โดย
พยายามให้เคร่ืองจกัรท างานแทนมนุษย ์  ส าหรับการประยุกต์การควบคุมซีเควนซ์น้ีมีขอบเขตกวา้งขวาง
ตั้งแต่การควบคุมแบบง่ายๆ ท่ีใชเ้พื่อเร่ิมหรือหยดุเดินเคร่ืองจกัรเท่านั้นจนถึงระบบท่ีมีความยุง่ยากซบัซ้อนท่ี
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ตอ้งอาศยัการประมวลผลสัญญาณต่างๆ  จุดมุ่งหมายของการควบคุมซีเควนซ์ คือ ความตอ้งการให้ระบบ
การผลิตเป็นแบบอัตโนมัติ ความต้องการในการลดค่าใช้จ่ายในการผลิต ความต้องการในการเพิ่ม
ประสิทธิภาพในการผลิต และความตอ้งการรักษาคุณภาพของสินคา้ให้ไดม้าตรฐาน ส่งผลให้การควบคุมซี
เควนซ์เป็นระบบควบคุมอตัโนมติัท่ีมีความส าคญัเป็นอยา่งยิ่ง ดงันั้น ผูท่ี้จะไปปฏิบติังานหรือท างานในการ
ควบคุม และบ ารุงรักษาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรมได้  จะต้องมีความรู้และเข้าใจตั้ งแต่ระดับ
ประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นสูงทางด้านช่างอุตสาหกรรม ในระบบการใช้งานของเคร่ืองโปรแกรมเมเบิล
คอนโทรลเลอร์ (PLC) ซ่ึงเป็นอุปกรณ์ท่ีสนบัสนุนและสั่งการให้มีการด าเนินการตามซีเควนซ์ต่างๆท่ีได้
ออกแบบไว ้ 

เช่นเดียวกับการจัดการเรียนการสอนวิชาทางด้านเทคนิคท่ีจัดการเรียนการสอนในระดับ
ประกาศนียบตัรวชิาชีพชั้นสูงทางดา้นช่างอุตสาหกรรมในกรณีท่ีเป็นวิชาท่ีเก่ียวกบัสาขาวิชาช่างไฟฟ้าก าลงั
เช่น วิชาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม มีความจ าเป็นอย่างมากท่ีต้องจัดการเรียนการสอนให้มี
ประสิทธิภาพเพราะผูเ้รียนจะตอ้งใช้ทกัษะและความช านาญอย่างมากในการปฏิบติังานเพื่อให้เกิดความ
ปลอดภยัในการท างานและเพื่อให้ไดผ้ลงานท่ีมีคุณภาพ [4] ส านกังานคณะกรรมการการอาชีวศึกษาใน
ปัจจุบนัถือวา่เป็นยคุของการปรับตวัเพื่อการแกปั้ญหาทั้งดา้นปริมาณและคุณภาพของบุคลากรในสาขาต่างๆ
โดยมีหน้าท่ีจัดการเรียนการสอนด้านอาชีวศึกษาได้จัดหลักสูตรการศึกษาวิชาระบบควบคุมในงาน
อุตสาหกรรมในหลกัสูตรระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นสูงซ่ึงเก่ียวกบัระบบควบคุมอตัโนมติั โดยใช ้ 
PLC ควบคุมการท างาน   แต่การจดัการเรียนการสอนยงัพบปัญหาคือชุดทดลองท่ีอยูใ่นรูปแบบเพียงการ
แสดงผลแบบหลอดไฟ ซ่ึงเป็นการแสดงผลติดดับเท่านั้น [5] ไม่มีการเคล่ือนไหวเหมือนการควบคุม
เคร่ืองจกัรอุตสาหกรรมจริงส่งผลให้นักศึกษาขาดความสนใจ ไม่สามารถจิตนาการภาพการท างานของ
เคร่ืองจกัรจริงได ้หากไม่ไดรั้บการแกไ้ขจะส่งผลต่อกระบวนการเรียนการสอนและส่งผลโดยตรงต่อผูเ้รียน 

บทความน้ีจึงน าเสนอชุดทดลองสายพานล าเลียงควบคุมด้วย  PLC วิชาระบบควบคุมในงาน
อุตสาหกรรม หลกัสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นสูง ส านกังานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา เพื่อส่งเสริม
ให้ผูเ้รียนได้พฒันาการเรียนรู้ เข้าใจเน้ือหาวิชา และมีผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนท่ีดีข้ึน เม่ือนักศึกษาจบ
หลกัสูตรแลว้จะไดรั้บความรู้ ทกัษะท่ีถูกตอ้งและสามารถน าความรู้ไปประยุกต์ใช้ในการประกอบอาชีพ
ตามความตอ้งการของตลาดแรงงาน  
 
2. วตัถุประสงค์ของการวจัิย 
 สร้างชุดทดลองสายพานล าเลียงควบคุมดว้ย  PLC ส าหรับวิชาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม   2) 
หาประสิทธิภาพชุดทดลองต้นแบบส าหรับวิชาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม และประเมินความ
เหมาะสมของชุดทดลองตน้แบบ ส าหรับวิชาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม  หลกัสูตรประกาศนียบตัร
วชิาชีพชั้นสูง ส านกังานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา 
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กกก  
3. สมมติฐานของการวจัิย 

ชุดทดลองสายพานล าเลียงควบคุมดว้ย PLC ท่ีสร้างข้ึนมีประสิทธิภาพตามเกณฑท่ี์ก าหนดไม่นอ้ย
กวา่ 80/80   
 
4. วธีิการทดลอง 

 ขอบเขตของการวิจยั คือ กลุ่มนักศึกษาตวัอย่าง คือ นกัศึกษาระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นสูง 
ชั้นปีท่ี  1  แผนกวชิาช่างไฟฟ้าก าลงั วิทยาลยัเทคนิคยโสธร ในภาคเรียนท่ี 1  ปีการศึกษา  2560  จ  านวน 14 
คน ซ่ึงไดจ้ากวธีิการเจาะจง (Purposive Sampling) ขณะท่ีตวัแปรท่ีใชใ้นการศึกษา ไดแ้ก่ ประสิทธิภาพ และ
ความเหมาะสมของชุดทดลองต้นแบบ การเก็บรวบรวมขอ้มูลโดยการน าเคร่ืองมือท่ีใช้ในการวิจยัเก็บ
รวบรวมขอ้มูล หาค่าประสิทธิภาพ และความเหมาะสมของชุดทดลองตน้แบบ และวิเคราะห์ขอ้มูลดว้ยการ
ค านวณค่าสถิติพื้นฐาน  

เคร่ืองมือท่ีใช้ในการวิจยั คือเคร่ืองมือท่ีใช้ในการวิจยัคร้ังน้ี ประกอบด้วย ใบงาน แบบทดสอบ
ผลสัมฤทธ์ิ แบบประเมินความเหมาะสมส าหรับวิชาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม และชุดทดลอง
สายพานล าเลียงควบคุมดว้ย PLC ตน้แบบ  

1. ใบงาน ประกอบดว้ย ใบงานท่ี 1 การควบคุมมอเตอร์ท างานเรียงล าดบั  ใบงานท่ี 2 การ
ควบคุมสายพานล าเลียงการแยกวตัถุโลหะกบัอโลหะด้วยเคร่ือง PLC ใบงานท่ี 3 การควบคุมสายพาน
ล าเลียงการแยกสีของวตัถุดว้ยเคร่ือง PLC และใบงานท่ี4การควบคุมสายพานล าเลียงการแยกวตัถุโลหะกบั
อโลหะพร้อมแยกสีของอโลหะดว้ยเคร่ือง PLC ท่ี มีขั้นตอนในการสร้างโดยท าการศึกษาทฤษฎีและเน้ือหาท่ี
เก่ียวขอ้งกบัวชิาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม ท่ีผา่นผูเ้ช่ียวชาญตรวจสอบความเหมาะสม  

2. แบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน วิชาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม  รหัส
วชิา3104-2006  เพื่อหาประสิทธิภาพของชุดทดลองสายพานล าเลียงควบคุมดว้ย PLC  จ  านวน  60  ขอ้  เป็น
แบบปรนยัชนิด 4 ตวัเลือก  ตอบถูกได ้1  คะแนน  ตอบผิดได ้0  ตอ้งการใชจ้ริง  30  ขอ้ โดยแบบทดสอบ
วดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน  คะแนน  แบบทดสอบน้ีจะวดัความรู้ดา้นความจ าความเขา้ใจและความสามารถ
เชิงปฏิบติั โดยแบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิไดผ้่านการตรวจสอบของผูเ้ช่ียวชาญ จ านวน  5  ท่าน พบว่า มี
ความเท่ียงตรง และสอดคลอ้งกบัเน้ือหา 

3. แบบประเมินความเหมาะสมส าหรับวิชาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม โดยก าหนด
หวัขอ้การประเมิน 2 เร่ือง คือ การประเมินความเหมาะสมดา้นเน้ือหา (เน้ือหาใบงานและแบบทดสอบวดัผล
สัมฤทธ์ิทางการเรียน) และการประเมินความเหมาะสมดา้นส่ือการสอนประเภทชุดทดลอง (เน้ือหาวิชาการ
การใชง้านและคุณลกัษณะของส่ือ)  
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4. ชุดทดลองสายพานล าเลียงควบคุมดว้ย PLC ถูกออกแบบและสร้างข้ึนโดยการปรึกษา
ผูเ้ช่ียวชาญท่ีมีความรู้และความสามารถเก่ียวกบังาน ซ่ึงได้ชุดทดลองสายพานล าเลียงควบคุมด้วย PLC 
ตน้แบบขนาด 80 x 100 x 40 ซม. ท าดว้ยเหล็กฉากขนาด 1 น้ิว ดา้นนอกปิดดว้ยแผน่พลาสติกหนา 4 มม. ดงั
ภาพท่ี 1 

 

 
 

ภาพที ่1 โครงสร้างชุดทดลองสายพานล าเลียงควบคุมดว้ย PLC 
 
 

5. ผลการทดสอบและประเมินผล 
 การทดสอบและประเมินผล ประกอบดว้ย ผลการทดสอบการท างานของชุดทดลองสายพานล าเลียง
ควบคุมด้วย PLC ตน้แบบ ผลการประเมินความเหมาะสมส าหรับวิชาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม 
และผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน วชิาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม รหสัวชิา 3104-2006  
 1. ผลการทดสอบการท างานของชุดทดลองสายพานล าเลียงควบคุมดว้ย PLC  

ชุดทดลองสายพานล าเลียงควบคุมดว้ย PLC บริเวณดา้นหน้ามีสวิตซ์ หลอดไฟแสดงผล 
ขั้วต่อสาย พร้อมสัญลกัษณ์ของรีเลย ์และ Power Supply ส่วนดา้นบนซ่ึงเป็นชุดสายพานล าเลียง  มีชุด
เซนเซอร์ท่ีตรวจจบัอุปกรณ์อีก 3 ประเภท คือ เซนเซอร์ตรวจจบัโลหะ(Inductive Proximity Sensor) 
เซนเซอร์ตรวจจบัโลหะท่ีสามารถตรวจแยกช้ินงานท่ีเป็นโลหะได ้และเซนเซอร์ตรวจแยกสี (Photo  switch) 
ท่ีตรวจแยกสีของช้ินงานท่ีมีความเขม้ของสีแตกต่างกนั ส่วนโครงสร้างของชุดทดลองสายพานล าเลียงเป็น
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แท่นรูปส่ีเหล่ียม กวา้ง 80 เซนติเมตร ยาว 100 เซนติเมตรสูง 40 เซนติเมตร น ้ าหนกัประมาณ 70 กิโลกรัม 
ใชแ้รงดนัไฟฟ้ากระแสสลบั 220 โวลต ์มีฟิวส์ป้องกนัขนาด 3แอมแปร์ ดงัภาพท่ี 2 ถึงภาพท่ี 6 

 
 

 
 

ภาพที ่2 ดา้นหนา้ชุดทดลองสายพานล าเลียงคุมดว้ย PLC 
 
 

 
 

ภาพที ่3 ดา้นบนชุดทดลองสายพานล าเลียงคุมดว้ย PLC 
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ภาพที ่4 ชุดคดัแยกวตัถุอโลหะสีเหลือง สีแดงและสีน ้าเงิน 
 

 
 

ภาพที ่5 ชุดคดัแยกวตัถุโลหะ 
 

 
 

ภาพที ่6 ชุดทดลองสายพานล าเลียงคุมดว้ย PLCท่ีเสร็จสมบูรณ์ 
 

ผลการทดสอบการท างานของชุดทดลองสายพานล าเลียงควบคุมด้วย PLC ด้านการ
ทดสอบประสิทธิภาพ พบวา่ สามารถคดัแยกวตัถุโลหะ และ คดัแยกสีของวตัถุอโลหะ (สีเหลือง,สีแดง,สีน ้ า
เงิน) ได ้100% นอกจากน้ีแลว้ผลการทดสอบการนบัและแสดงผลการนบั พบวา่ สามารถท างานไดอ้ยา่งมี
ประสิทธิภาพ 100% 

 
2. ผลการประเมินความเหมาะสมส าหรับวชิาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม  
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ผลการประเมินความเหมาะสมส าหรับวิชาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม โดย
ผูเ้ช่ียวชาญ จ านวน 5 ท่าน แสดงดงัตารางท่ี 1 และ 2 ตามล าดบั 
ตารางที ่1 ผลการประเมินดา้นเน้ือหา ใบงาน และแบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิ 

รายละเอียด ค่าเฉล่ีย S.D ระดบั 
เนือ้หา 
1. ครอบคลุมเน้ือหาวชิาและวตัถุประสงคข์องการสอน 
2. ความถูกตอ้งของเน้ือหา 
3. ความเหมาะสมของเน้ือหาในการจดัล าดบัในแต่ละหวัเร่ือง 
4. ความเหมาะสมกบัระดบัของนกัศึกษาท่ีเรียน 
5. ความเขา้ใจในเน้ือหาวชิา 

 
4.40 
4.40 
4.40 
4.40 
4.40 

 
0.54 
0.54 
0.89 
0.54 
0.54 

 
มาก 
มาก 
มาก 
มาก 
มาก 

เฉล่ีย 4.40  มาก 
ใบงาน 
1. ครอบคลุมวตัถุประสงคก์ารสอน 
2. ความชดัเจนในการก าหนดเคร่ืองมืออุปกรณ์ท่ีใชใ้นการทดลอง 
3. ความถูกตอ้งของวงจรและสัญลกัษณ์ 
4. ความเหมาะสมล าดบัขั้นการทดลอง 
5. ความเขา้ใจในการอธิบายล าดบัขั้นของการทดลอง 
6. ความสะดวกในการจดบนัทึกผลการทดลอง 
7. การสร้างแรงจูงใจในการเรียนรู้ 

 
4.60 
4.40 
4.80 
4.40 
4.40 
4.20 
4.40 

 
0.54 
0.54 
0.44 
0.53 
0.54 
0.83 
0.51 

 
มากท่ีสุด 
มาก 
มากท่ีสุด 
มาก 
มาก 
มาก 
มาก 

เฉล่ีย 4.45  มาก 
แบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิ  
1. วดัไดต้รงกบัวตัถุประสงคก์ารสอน 
2. เหมาะสมกบัระดบัการเรียนรู้ 
3. ค  าถามและค าตอบมีเป้าหมายท่ีชดัเจน 

 
4.40 
4.40 
4.40 

 
0.54 
0.44 
0.54 

 
มาก 
มาก 
มาก 

เฉล่ีย 4.40  มาก 
 

จากตารางท่ี 1 พบวา่ ความสมบูรณ์ของเน้ือหาส าหรับการประยุกตใ์ชชุ้ดทดลองสายพานล าเลียง
ควบคุมด้วย PLC ในรายวิชาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม หลกัสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นสูง 
ส านกังานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา อยูใ่นระดบัมาก ทั้งการครอบคลุมเน้ือหาวิชาและวตัถุประสงคข์อง
การสอน ความถูกต้องของเน้ือหา ความเหมาะสมของเน้ือหาในการจดัล าดับในแต่ละหัวเร่ือง ความ
เหมาะสมกบัระดบัของนกัศึกษาท่ีเรียน และความเขา้ใจในเน้ือหาวชิา ขณะท่ีความสมบูรณ์ของใบงาน อยูใ่น
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ระดบัมากเช่นกนั โดยเฉพาะการครอบคลุมวตัถุประสงค์การสอนและความถูกตอ้งของวงจร-สัญลกัษณ์ 
นอกจากน้ีแล้ว ความสมบูรณ์ของแบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิอยู่ในระดับมาก ทั้งสามารถวดัได้ตรงกับ
วตัถุประสงคก์ารสอน เหมาะสมกบัระดบัการเรียนรู้ และค าถาม-ค าตอบมีเป้าหมายท่ีชดัเจน 

 
ตารางที ่2 ผลการประเมินชุดทดลองสายพานล าเลียงควบคุมดว้ย  PLC เพื่อส่ือการสอน 

รายละเอียด ค่าเฉล่ีย S.D ระดบั 
ด้านเนือ้หาวชิาการ 
1. ความสอดคลอ้งของตวัส่ือกบัวตัถุประสงค ์
2. ความถูกตอ้งของสัญลกัษณ์ 
3. การจดัล าดบัความส าคญัของการทดลอง 

 
4.60 
4.40 
4.20 

 
0.54 
0.54 
0.44 

 
มากท่ีสุด 
มาก 
มาก 

เฉล่ีย 4.40  มาก 
ด้านการใช้งาน 
1. ผูเ้รียนมีส่วนร่วมในการใชส่ื้อ 
2. ขนาดเหมาะสมกบัการเรียนรู้ 
3. ความสะดวกในการใชท้ดลอง 
4. ความน่าสนใจของชุดทดลอง 
5. ความปลอดภยัขณะท าการทดลอง 
6. ความสะดวกในการบ ารุงรักษา 

 
4.40 
4.40 
4.20 
4.20 
4.20 
4.20 

 
0.54 
0.54 
0.83 
0.44 
0.83 
0.83 

 
มาก 
มาก 
มาก 
มาก 
มาก 
มาก 

เฉล่ีย 4.45  มาก 
ด้านคุณลกัษณะของส่ือ 
1. การจดัวางต าแหน่งของอุปกรณ์ 
2. ความชดัเจนของอุปกรณ์ท่ีตอ้งการให้นกัศึกษาเห็น 
3. ง่ายต่อการซ่อมแซมบ ารุงรักษา 
4. ความเหมาะสมของเทคโนโลยกีบัระดบัของนกัศึกษา 
5. ความคงทนของวสัดุ 
6. วสัดุท่ีใชมี้อยูท่ ัว่ไปหาซ้ือไดง่้าย 

 
4.80 
4.40 
4.20 
4.40 
4.40 
4.00 

 
0.44 
0.54 
0.44 
0.89 
0.89 
0.70 

 
มากท่ีสุด 
มาก 
มาก 
มาก 
มาก 
มาก 

เฉล่ีย 4.36  มาก 
 

จากตารางท่ี 2 พบว่า ชุดทดลองสายพานล าเลียงควบคุมดว้ย  PLC เหมาะส าหรับใช้เป็นส่ือการสอนใน
รายวชิาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม หลกัสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นสูง ส านกังานคณะกรรมการ
การอาชีวศึกษา อยู่ในระดบัมาก ทั้งดา้นเน้ือหาวิชาการ ดา้นการใช้งาน และดา้นคุณลกัษณะของส่ือ โดย
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ไดรั้บการประเมินใหอ้ยูใ่นระดบัมากท่ีสุดส าหรับหวัขอ้ความสอดคลอ้งของตวัส่ือกบัวตัถุประสงค ์และการ
จดัวางต าแหน่งของอุปกรณ์ 
 
 

3. ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน วชิาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม   
   ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนวิชาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม จะวดัจากคะแนนท่ีไดจ้าก
การท าแบบทดสอบทา้ยบทเรียนและคะแนนจากการท าแบบทดสอบผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนของกลุ่ม
ตวัอยา่ง ซ่ึงไดผ้ลการวดัดงัตารางท่ี 3 และ 4 ตามล าดบั 

 
ตารางที ่3 คะแนนของใบงานและแบบทดสอบทา้ยบทเรียน และคะแนนของแบบทดสอบผลสัมฤทธ์ิ 

รายละเอียด จ านวนผูเ้รียน คะแนนเตม็ ผลรวม ค่าเฉล่ีย ร้อยละ 
ใบงานและแบบทดสอบท่ี 1 
ใบงานและแบบทดสอบท่ี 2 
ใบงานและแบบทดสอบท่ี 3 
ใบงานและแบบทดสอบท่ี 4 

14 
14 
14 
14 

80 
80 
80 
80 

235 
247 
238 
243 

16.79 
17.64 
17.00 
17.36 

83.95 
88.20 
85.00 
86.80 

รวม 80 963 68.79 85.99 
แบบทดสอบผลสัมฤทธ์ิ 14 30 347 24.79 82.63 

 
จากตารางท่ี 3 พบว่า กลุ่มตวัอย่างสามารถท าคะแนนของใบงานและแบบทดสอบเฉล่ียรวมได้ ร้อยละ 
85.99 เกินร้อยละ 80 ท่ีก าหนด โดยคะแนนเฉลี่ยมากท่ีสุด คือใบงานและแบบทดสอบท่ี 2 ร้อยละ 88.20 
ขณะท่ีคะแนนเฉล่ีย นอ้ยท่ีสุด คือใบงานและแบบทดสอบท่ี 1 ร้อยละ83.95 ดา้นคะแนนของแบบทดสอบ
ผลสัมฤทธ์ิ พบวา่ การท าแบบทดสอบผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนเพื่อหาประสิทธิภาพของชุดทดลองสายพาน
ล าเลียงควบคุมดว้ย PLC  หลงัจากเรียนจบแลว้ 1 สัปดาห์ กลุ่มตวัอยา่งท าคะแนนไดเ้ฉล่ีย 24.79 จากคะแนน
เต็ม 30 คะแนน คิดเป็นร้อยละ 82.63  ซ่ึงเกินร้อยละ 80 ตามท่ีก าหนด  
 
ตารางที ่4 ประสิทธิภาพของชุดทดลอง 

รายละเอียด คะแนนเตม็ ค่าเฉล่ียรวม ร้อยละ 
คะแนนรวมของใบงานและแบบทดสอบ (E1) 
คะแนนรวมของแบบทดสอบผลสัมฤทธ์ิ (E2) 

80 
30 

68.79 
24.73 

85.99 
82.63 

 
จากตารางท่ี 5 แสดงการเปรียบเทียบระหวา่งคะแนนจากใบงานแบบทดสอบทา้ยบทเรียนและคะแนน
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จากการท าแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน พบว่า ร้อยละคะแนนของการท าใบงานและ
แบบทดสอบทา้ยบทเรียน มีค่าเท่ากบั 85.99 ขณะท่ีร้อยละคะแนนของแบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิ มีค่า
เท่ากบั 82.63 ซ่ึงเกินร้อยละ 80 ตามท่ีก าหนด 
 
6. สรุป 

ชุดทดลองสายพานล าเลียงควบคุมดว้ย PLC สามารถคดัแยกวตัถุโลหะ คดัแยกสีของวตัถุอโลหะ 
การนบัและแสดงผลการนบั เหมาะส าหรับใชเ้ป็นส่ือการสอนในรายวิชาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม 
หลกัสูตรประกาศนียบตัรวชิาชีพชั้นสูง ส านกังานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา ทั้งดา้นเน้ือหาวิชาการ ดา้น
การใช้งาน และด้านคุณลกัษณะของส่ือ ส่งเสริมให้ผูเ้รียนได้พฒันาการเรียนรู้ เขา้ใจเน้ือหาวิชา และมี
ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนท่ีดีข้ึน  
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